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Informacie o vyrobku |
UHS PRIMA GREYMATIC

POPIS VYROBKU

2K Greymatic UHS Prima je rada 2K zakladovych plni¢ov vhodnych pre Siroku Skélu opravarenskych
prac v automobilovych dielfiach. Univerzalny, rychloschnuci, fahko nanasatelny a brusitefny, poskytuje
vynikajucu antikoréznu ochranu, hrabku filmu, rovnomerny povrch a trvacny lesk na mnohych
podkladoch, ako napr.originalne laky v dobrom stave, hola ocel, polyesterové pini¢e a vhodné
prilnavostné zaklady.

Jednoduchym pridanim riedidla podla pomeru, 2K Greymatic UHS Prima je mozné aplikovat’ ako
zakladovy plni¢, ako pIni¢ s vysokym plnenim alebo ako pini¢ v systéme mokré na mokré. Je mozné ho
susit' na vzduchu, v peci, alebo IR lampou.

Je mozné ho priamo prelakovat' s vrchnymi lakmi Deltron BC, DG, UHS alebo Envirobase.
Kombinaciou D8018, D8019 a D8024 je mozZné dosiahnut 4 Sedych odtieriov.

Kombinaciou D8018, D8019 a D8024 (vid. Sekciu GreyMatic) je mozné vytvorit’ paletu Styroch odtiefiov
Sedej. Pouzitim prislusného $edého odtiefia (GreyMatic 1,3,5 alebo 7) ako prifarbitefného podkladu, sa
spotreba vrchnej farby a potrebny &as mdzu zniZit.

Zaklad TuZidlo Riedidlo PouZitie VOC

6 1 (HS) 0-0,5 Striekaci pIni¢ <540 g/L

6 1 (HS) 1 PIni¢ <540 g/L

6 1 (HS) 1,5 Mokry do mokrého <540 g/L

4 1 (MS) 0-0,5 Striekaci pIni¢ <540 g/L
VYBER CISTICA
Pred pripravnymi pracami poumyvajte vSetky povrchy, ktoré budu lakované, Sampénom a
vodou. Oplachnite a nechajte uschnut pred odmastenim vhodnym gistiCom PPG:

Obsah VOC

D8g42* DX380 Cisti¢ s nizkym VOC < 200g/1

(pri pouziti D842 oplachnite ihned po odmasteni povrch s deionizovanou vodou T494
Envirobse a potom diely osuste)

D8401* Cisti¢ s nizkym VOC na baze vody <200 g/I
D845 DX310 Ostry odmastovac <200 g/l
D837 DX330 Spirit Wipe — odstrariovac silikénu <200 g/l

Zaistite, aby vSetky podklady boli vyCistené a vysusené pred a po kazdom kroku pripravnych
prac. Cisti¢ podkladu vzdy okamzite zotrite z povrchu dielu pomocou Cistej suchej utierky.
* Polyesterové tmely neodmastujte pomocou D842 alebo D8401.
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PRIPRAVA PODKLADU

&’ Holé kovy lahko ubruste a hrdzu celkom odstrante. Pre optimalnu prilnavost a antikoréznu

34", «] ochranu doporucujeme dopredu aplikovat antikorézny zaklad Universel alebo DP40.
Elektrolak lahko obruste s P360 (za sucha) alebo s cZervenym Scotchbritom
s odmastovatom D837. Pre maximalnu antikoréznu ochranu  doporu€ujeme

%, zakladovat’ Universelom alebo DP40.

= Originalne laky alebo zaklady obruste brisnym papierom P280 — P320 (za sucha) alebo
P400 — P500 (za mokra). Miesta s holym kovom bodovo zakladujte Universelom alebo
DP40.

Sklenné vilakna obruste pomocou brusneho papiera P320 (za sucha) alebo s ¢ervenym
Scotchbritom.

Polyesterové tmely obruste pomocou nasledujucej sady brusnych papierov podla pouzitej
aplikacnej metody:

P80-P120 pre aplikaciu ako striekaci plnic.

P80-P120-P240 pre aplikaciu ako konvenény zaklad alebo mokré na mokré.

VYBER TUZIDLA A RIEDIDLA

Tuzidla: HS tuzidla MS tuzidla
Teplota HS tuzidlo Riedidlo MS tuZidlo Riedidlo
<18°C D8208 D808 D803/D864 D808
18-25°C D897 D866/D807 D841 D866/D807
25-35°C D897 D812 D861 D812
>35°C D897 D869 D861 D869

Pri pouZiti ako mokry na mokré by malo byt pouzité rovnaké tuZidlo pre Primu UHS aj kryci
lak. Pre zvolenie vhodného tuZidla nahliadnite do technickych listov prislusného vrchného

laku.
MIESANIE
Tuzidlo HS Tuzidla MS Tuzidla
voc voc voc
I:lil:h:l Pouzitie: Striekaci  Zakladovy Striekaci Zakladovy
plnié plnié¢ plnié plnié¢
ANCB Pomer mieSania: Prima UHS 6 dielov 6 dielov 4 diely 4 diely
Tuzidlo 1 diel 1 diel 1 diel 1 diel
e Riedidlo 0-0,5 dielu 1 diel 0-0,5 dielu 1 diel
Doba spracovatelnosti pri 20°C ~ 30-40 min 60 min 30-60 min 75 min
g| Striekacia viskozita
( DIN4/20°C 40-85 sek. 25-35 sek. 25-60 sek. 20-30 sek.

NASTAVENIE STRIEKACEJ PISTOLE
Tuzidlo HS Tuzidld MS Tuzidld

PouZitie Striekaci plni¢ Zakladovy Striekaci pIni¢ Zakladovy

Dolné plnenie nedoporu¢ujeme  1,8-2,0 mm nedoporu¢ujeme  1,8-2,0 mm

' pInié¢ plnié¢
>] Tryska:
Horné plnenie 2,0-2,2 mm 1,6-1,8 mm 2,0-2,2 mm 1,6-1,8 mm

Tlak Podla doporugenia vyrobcu.
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APLIKACIA

TuZidlo HS Tuzidla MS Tuzidla

PouZitie Striekaci plni¢ Zakladovy Striekaci pIni¢ Zakladovy
plnié plnié¢

Pocet vrstiev maximalne 3 2-3 maximalne 3 2-3

Odvetranie pri 20°C:

21212 - Medzi nastrekmi 10 minut 10 mint 10 minut 10 minut
LTt - Pred susenim nepouzivat 10-15 minat nepouzivat 10-15 minut
umelé suSenie umelé suSenie
SUSENIE
Tuzidlo HS Tuzidla MS Tuzidla
Pouzitie Striekaci plni¢ Zakladovy Striekaci pIni¢ Zakladovy
pInié¢ plnié
Suchy na dotyk pri 20°C 10 minut 10 minut 10 minut 10 minut
Celkom suchy pri 60°C nie 30 minat * nie 30 minat *

celkom suchy pri
suSeni IR nie 10 minut nie 10 minut

* Doba schnutia po dosiahnuti teploty kovu 60°C.

VLASTNOSTI NASTREKU

TuZidlo HS Tuzidla MS Tuzidla

PouZitie Striekaci plni¢ Zakladovy Striekaci pIni¢ Zakladovy
plnié plnié¢

Hrubka suchej vrstvy:

- minimalna 100 p 80 n 100 p 80 u

- maximalna >200 p 140 >200 p 140

BRUSENIE

TuZidlo HS Tuzidla MS Tuzidla

PouZitie Striekaci plni¢ Zakladovy Striekaci pIni¢ Zakladovy
plnié plnié¢

Za sucha P400 P400 P400 P400

Za mokra P800-1000 P800-1000 P800-1000 P800-1000

Nakoniec pri mokrom bruseni mézete pouzit Sedy scotchbrite a matujuci gel.

PRELAKOVANIE

Prima UHS méze byt prelakovana priamo tymito vrchnymi lakmi:

Global Refinish System/Deltron BC
Global Refinish System/Deltron DG
Global Refinish System/Deltron UHS DG
Envirobase
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APLIKACIA AKO PLNIC MOKRE NA MOKRE

Tuzidlo HS TuzZidla MS Tuzidla
voc
Pomer mieSania: UHS Prima 6 dielov UHS Prima 4 diely
Tuzidlo 1 diel Tuzidlo 1 diel
— Riedidlo 1,5-2,5 dielu Riedidlo 2 diel
[ c— y
C.k—)
Tryska 1,4 mm 1,4 mm
Pocet vrstiev 1-2 1-2
2 T 2 12 Striekacia viskozita
Aoy DIN4/20°C 18-25 sek. 14-16 sek.
Odvetranie pri 20°C:
- Medzi nastrekmi 10 minut 10 minut
- Pred aplikaciou vrchnych 20-30 minut 20-30 minut
lakov BC, DG, UHS
- Pred aplikaciou vrchného 30 minat 30 minat

laku Envirobase

Pred aplikaciou vrchného laku neprekracujte dobu odvetrania 30 minut pri 20 °C.

Pri aplikacii mokry na mokré doporucujeme pouzit rovnaké tuzidlo do Prima UHS a do
vrchného laku. Pre vyber vhodného tuzidla nahliadnite do prislusného technického listu.

OSOBITNE POKYNY

e Nepouzivajte akceleratory.

| B |

e Plechovky s tuzidlom musia byt ihned po pouziti dékladne uzatvorené.
¢ Vybavenie musi byt perfektne vysuSené.
e Pouzitie Prima UHS sa nedoporuCuje tam, kde vihkost presahuje 80 %.

BODOVE OPRAVY

Pri bodovom zakladovani mdZete dosiahnut hladkych hran opravy pridanim dalSieho 1 dielu riedidla do
poslednej vrstvy a dékladnym obrusenim hrany opravovanej plochy.

PRUZNE PODKLADY:

Tuzidlo HS Tuzidla MS Tuzidla

Pomer mieSania: UHS Prima 6 dielov UHS Prima 4 diely
Tuzidlo 1 diel Tuzidlo 1 diel
D814 1 diel D814 1 diel
Riedidlo 1 diel

CISTENIE STRIEKACIEHO VYBAVENIA

Po pouziti vycistite striekaciu pidtol a dalSie vybavenie pomocou riedidla Deltron alebo vhodného disti¢a
PPG.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Pre ucelené informacie tykajuce sa zdravia, bezpecénosti a zivotného prostredia nahliadnite
prosim do prislusnych bezpecnostnych listov a etikiet vyrobku. Pouzivajte doporucené
bezpelnostné pomécky.
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GreyMatic
MnoZstvo v gramoch k ziskaniu objemov pre striekanie uvedenych v prvom riadku:
Pouzitie pod:  [[G1 100 ml 250ml 500ml liter
Bielou D8018 101 ] 90 | 252224 | 504 | 448 | 1007 €95 |
Svetlo Sedou | IS hardener 17 B | & 170
Sz:ﬂg ie?e“nou HS hardener | 12 ] 67 134
G1 | svetio modrou  |ILhinner M5 ] a7 g3 | 84 73 | 109 ] 145
Fouzlle pod: &3 00 ml_|_250ml 500 Thiter
th:)eu nehnedo IIPan18 72 | 64 | 180 160 | 350 ] 320 | 721 | 641
Danz4 29 | 26 | 72 § 64 | 144 ) 128 | 287 | 255 |
C3 MS hardener 17 43 a5 170
HS hardener | 13 33 67 134
Thinner 11|15 | 27 f 36 | 54 | 73 | 100 f 145
Pouzitie pod:
lmaVO §ﬁ€‘e G5 00m | 250m 500! ter
Zoiang DE024 T01] 90 | 252 225 | 506 ] 449 | 011] eo9
Modré ME hardener 17 § 43 a5 170
G5 |Svetiéa HS hardener | 13 33 1 &7 134
stredne Thinner 11 s a7 38 [ 5a ] 73 100 145
cervené
Pouzitie pod:  If7 100 ml 250ml S00m| Aliter
$ma"° ?ft",je DB019 701 G0 | 254] 225 | 607 | 451 | 1014] G071
Zotong MS hardener 17 | 85 170
Modré HS hardener | 13 a3 &7 134
Svetlé Thinner 11 s a7 38 [ 5a ] 73 [ 10a 145
a stredne
cervené

Len na profesionalne pouzitie!

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. Vyssie uvedené udaje
su len orientaéné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouzije tento vyrobok na
iny Ucel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materialne

Skody ( svynimkou usmrtenia,

zodpovednosti vyrobcu).

alebo zranenia 0sob,

spadajuceho do

Vyhradzujeme si pravo na obc¢asné uUpravy Udajov v technickom liste, ktoré

odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov.

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento &as méZe byt
ovplyvneny hrubkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia.

DOVOZCA DO SR:
JL Spol. s.r.o. « Dvojrizna 5 - 821 07 Bratislava
Tel.: +421 240 20 41 05 « Fax: + 4212402041 15

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.

(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

jlmarketing@jl.sk « www.jl.sk
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